Power/Full Solutions

Instructiuni de utilizare Hawker

Baterii de tractiune cu plumb, cu placi pozitive de tip PzM / PzZMB

Date nominale

ater Less®

@HAWKER

ROMANIAN

1. Capacitate nominala Cs

2.Tensiune nominala

3. Curent de descarcare

4. Densitatea nominala a electrolitului*
Model PzS / PzMB

5. Temperatura nominala

6. Nivelul nominal al electrolitului

* va fi realizata in decurs de 10 cicluri

: vezi placa indicatoare de tip
12,0V x numar celule

: Cy/5h

11,29 kg/l

:30°C

: pana la gradatia ,max“ a nivelului electrolitului,

Respectati instructiunile de utilizare, acestea
trebuiesc agatate la vedere la punctul de
incarcare

Se va lucra la baterii numai in urma instruirii
efectuata de personalul de specialitate!

Purtati echipament si ochelari de protectie cand
lucrati la baterii

Respectati regulile de evitare a accidentelor,
precum si stasul EN 50272-3 si EN 50110-1

Fumatul interzis

In apropierea bateriilor sunt interzise flame
deschise, jar sau scantei, datorita pericolului de
incendiu si de explozie.

» Spalati sau clétiti stropi de acid in ochi sau pe
piele cu multa apa curata.

* Consultati imediat dupa aceea un doctor.

» Spalati imediat cu apa hainele patate cu acid.

+

imbunatatire).

Dreptul de garantie expira atunci cand nu au fost respectate instructiunile de utilizare, au fost efectuate reparatii cu
piese de schimb ne-originale, s-au efectuat proprii interventii interzise sau s-au folosit adausuri la electrolit (exemplu mijloace de

Evitati scurt circuitele; pericol de incendiu si de
explozie.

Atentie! Partile metalice ale celulelor bateriei sunt
neintrerupt sub tensiune; de aceea evitati
depozitarea unor obiecte straine sau a unor
scule pe baterie.

Electrolitul este puternic coroziv.

Nu rasturnati bateria.

Folositi numai dispozitive de ridicare si
transport admisibile, ca de ex. unelte de
ridicare conform Stasului VDI 3616.

Carligele de ridicare trebuie sa evite defectiuni
la celule, legaturi sau cabluri de conectare.

Tensiune electrica periculoasa

tineti cont de riscurile pe care le implica
folosirea bateriilor.
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1. Darea in folosinta a bateriilor umplute gi incércate

(Darea in folosinta a unei baterii neumplute vezi prevederea
separata)

Va fi controlaté starea mecanica perfecta a bateriei. Un contact
sigur la contacte si poli cu cablurile de legatura si conectorii
bateriei trebuie realizat. Bateria va fi conectata la polul corect
(plus la plus respectiv minus la minus) la aparatul de incarcare
scos din functiune (oprit). In caz contrariu poate fi distrusa bateria
sau aparatul de incarcare. Pentru montajul cablurilor sau in cazul
inlocuirii unui conector se va lucra cu urmétorul cuplu de strangere:

Surub de pol din otel

Conector perfect M 10 25+ 2 Nm

Daca perioada de timp intre livrare (vezi data de fabricatie

de pe placuta de tip) si luarea in functiune este mai mare de

8 saptamani, sau senzorul pentru nivelul electrolitului indica un
nivel scazut al electrolitului (vezi tabel, punct 3.1.1), se va
verifica nivelul electrolitului. Daca bateria este prevazuta cu un
sistem de reumplere cu un singur orificiu (optional), dopul BFS
trebuie desfacut numai cu scula potrivita in acest sens. In caz
contrar, plutitoarele dopurilor pot fi iremediabil stricate, ceea ce
duce la umplerea in exces a celulelor. Atunci cand acesta se

afla sub limita de protectie din capacul de umplere sau sub nive-
lul superior al separatorului, se va umple mai intai cu apa demi-
neralizaté/destilata (DIN 43530 partea 4) pana la nivelul separa-
torului ori nivelul ,minim* al capacului de umplere. Bateria va fi
reincarcata conform punctului 2.2. Dupa aceea electrolitul va fi
completat cu apa demineralizata pana la nivelul nominal (nivelul
,max"“). Bateriile Hawker Water Less® sunt echipate cu un indica-
tor de nivel.

2. Utilizarea

Pentru utilizarea bateriilor de tractiune sunt valabile
prevederile din EN 50272-3 ,Baterii de actionare pentru
autovehicule electrice*.

2.1 Descércare

Gaurile de aerisire trebuie sa fie deschise si neacoperite.
Conectarea sau deconectarea legaturilor electrice (de ex.
stecher) va putea fi efectuatd numai fara consum de curent
pentru a evita distrugerea contactelor precum si producerea de
scintei. Pentru a obtine o durata de viatd optimala se vor evita
descarcarile la utilizare de peste 80% din capacitatea nominala
(descarcari joase). Aceasta corespunde unei densitati
electrolitice minimale de 1,14 kg/l la 30°C la sfarsitul descarcarii.
Bateriile descarcate vor fi imediat incarcate si nu au voie sa stea
fara incarcare. Aceasta este valabil si pentru baterii partial
ncarcate.

Incarcarea poate fi efectuatd numai cu curent continuu.

Sunt admise toate procedeele de incarcare conform

DIN 41773-1 si DIN 41774. Legatura va fi efectuatd numai

la aparatul de incarcare atribuit, potrivit marimii bateriei,

pentru a evita supraincarcari ale conductelor electrice si a
contactelor, producerea unori cantitati inadmisibile de gaz
precum si pierderea de electrolit din celule. Nu este permisa
depasirea curentilor limita limité prevazuti de EN 50272-3
laincércéri superioare tensiunii de gazare. Atunci cand aparatul
de incarcare nu a fost procurat impreuna cu bateria este
recomandabil ca serviciul pentru clienti al producétorului bateriei
sa contoleze aptitudinea aparatului de incarcare pentru aceasta
baterie.



La incércare se va facilita evacuarea perfecta a gazelor de
incarcare. Usile, capacele sau acoperitoarele locasului pentru
baterie trebuie deschise sau indepértate. Capacele de pe baterii
sau dispozitivele de acoperire a incéperilor de montaj al
bateriilor trebuiesc fi deschise sau indepartate. Dopurile

de inchidere vor ramane pe celule si vor rdméane inchise.

In cadrul procedurii de incarcare temperatura electrolitului se
ridica cu 10°C cca. De aceea procedura de incarcare va incepe
atunci cand temperatura electrolitului va fi sub 45°C. Inaintea
incarcarii, temperatura electrolitului de baterii va trebui sa fie cel
putin t 10°C, altfel nu se va obtine o incarcare regulara.
Incércarea este terminata atunci cand densitatea electrolitului

si tensiunea bateriei raméan constante pentru o perioada de peste
2 ore.

2.3 Incércare de compensatie

Incarcarile de compensatie asigura durata de viata si mentin
capacitatea. Acestea sunt necesare dupa descarcari joase,
dupa incarcari insuficiente repetate si dupa incarcari

conform caracteristicei [U. Incarcarile de compensatie vor

fi efectuate imediat dupa o incarcare normala. Curentul

de incarcare maximal permis este 5 A/100 Ah capacitate
nominald. (Terminarea procedurii de incarcare vezi punctul 2.2).
Observati temperatural

2.4 Temperatura

Temperatura nominala corespunde temperaturii electrolitului de
30°C si la nivelul nominal al electrolitului la nivelul nominal al
electrolitului. Temperaturi mai ridicate scurteaza durata de viata,
in timp ce temperaturi mai joase reduc capacitatea disponibila.
55°C reprezinta limita de temperatura si nu temperatura de
utilizare admisibila.

2.5 Electrolit

Densitatea nominala a electrolitului se refera la 30°C si la nivelul
nominal al electrolitului in stare de completa

incarcare. Temperaturi mai ridicate reduc, in timp ce

temperaturi mai joase ridica densitatea electrolitului. Respectivul
factor de corectare este de —0,0007 kg/

pro K, de ex. densitatea electrolitului 1,28 kg/l la 45°C
corespunde unei densitati de 1,29 kg/l la 30°C.

Electrolitul trebuie sa corespunda normelor de puritate

conform DIN 43530 partea 2.

3. Intrefinere
Zilnic

Incarcati bateria dupa fiecare descarcare. Hawker Water Less® /
Water Less cu recirculare a electrolitului: Spre sfarsitul
procedurii de incéarcare se va controla indicatorul pentru nivelul
electrolitului (vezi tabel 3.1.1). Daca este necesar, se va reumple
cu apa distilata pana la nivelul specificat (cf. DIN 43530-4).

3.1.1 Senzori pentru gradul de umplere

LED-ul senzorului de nivel al electrolitului trebuie observat zilnic.

INDICATOR DE NIVEL AL ELECTROLITULUI

TIP @-3)...PzMB

grey housing
Verde = Nivelul electrolitului este in regula
Fara indicator = Necesita reumplere cu apa

(2-10)... PzM si (4 - 11)... PZMB

Verde intermitent = Nivelul electrolitului este in
regula

Verde/portocaliu intermitent = Treapta
preavertizare

Rosu intermitent = Necesita reumplere cu apa

blue housing

Nivelul electrolitului trebuie verificat daca senzorul a constatat
un nivel scazut sau dupa ce sistemul a fost reumplut cu apa
(vezi "Sistem reumplere cu apa", punctul 2.1). Verificati nivelul
electrolitului (inspectati vizual prin deschiderea prizei de
ventilatie sau verificati pozitia indicatorului plutitor al prizei de la
sistemul de umplere centralizata) si completati cu apa distilata la
sfarsitul ciclului de incarcare. Deoarece ecranul luminos indica

numai starea unei celule de referinta, va rugam sa consultati de
asemenea instructiunile de la cap. ,3.3 Lunar”.

8.2 Saptaménal

Dupa reincércare se va efectua un control vizual al tuturor
partilor componente ale bateriei; o atentie deosebita se va
acorda contactelor si cablurilor de incarcare.

Si la batterie est réguliérement chargée selon une

caractéristique IU, In cazul procedurilor de incarcare

regulare conform caracteristicei IU se va efectua o incarcare de
compg)nsa;ie (vezi punctul 2.3; vezi punctul 7, Interval reumplere
cu apa).

Spre sfarsitul procedurii de incarcare vor fi masurate si notate

tensiunile tuturor celulelor respectiv a tuturor bateriilor in timp ce

aparatul de incarcare se va afla in stare de functiune (pornit).

Dupa terminarea procesului de incarcare trebuie masurate i

consemnate: densitatea pi temperatura electrolitului precum pi

nivelul de umplere (in cazul utilizarii de senzori) pentru toate

celulele. Daca vor fi stabilte mari schimbari fata de méasuratorile

anterioare sau diferente intre celule respectiv baterii, se va

solicita serviciului pentru clienti un control ulterior respectiv o

reparatie ulterioara. In cazul bateriilor.

Aceasta trebuie efectuatd dupa o incarcare completa si un timp

de repaos de cel putin 2 ore. Masurati si inregistrati:

* tensiunea totala

* tensiunea pe element

* daca tensiunile sunt neregulate, verificati si densitatea
fiecarui element.

(vezi punctul 7, Interval reumplere cu apa)

3.4 Intrefinere trimestriald
(vezi punctul 7, Interval reumplere cu apa)

8.5 Anual

Conform EN 1175-1 este necesar in caz de nevoie, insa

cel putin odata pe an controlul rezistentei izolatiei

autovehiculului si a bateriei de catre un specialist in

electrica. Controlul rezistentei izolatiei bateriei va fi efectuat
conform EN 1987 partea 1. Conform EN 50272-3 rezistenta
izolatiei bateriei stabilita nu trebuie s fie mai mica decat valoarea
de 50 Q pro Volt tensiune nominala. La bateri pana la 20 V
tesiune nominala valoarea minimald este de 1000 Q.

Efectuati intretinerea trimestriala incluzind si masurarea densitatii
electrolitului la sfirsitul incarcarii. La bateriile

echipate cu un sistem optional de recirculare a electrolitului, filtrul
pompei de aer trebuie controlat si dupa caz curéatat sau inlocuit in
timpul verificarii anuale. Este necesaré o inlocuire anticipata a
filtrului daca la incarcator sau la baterie (la pompa de aer in
curent continuu sau un semnal la distantd) se aprinde din motive
necunoscute (altele decit scaparile de gaze in tubulatura de aer)
semnalul de defectare a sistemului de agitare a electrolitului. In
timpul verificarii anuale controlati buna functionare a pompei de
aer.

4. Ingrijire

Bateria va fi mentinuta mereu curata si uscata pentru a evita
curenti de conturnare. Pentru curatire vezi foaia informativa
,Curétirea bateriilor”. Lichid aflat in baia bateriei va fi aspirat si
reciclat conform prevederilor.

Defecte la izolatia interioara a baii vor fi indepartate dupa
curatirea punctelor afectate pentru a garanta valori de izolatie
conform EN 50272-3 si pentru a evita coroziunea baii. Atunci
cand este necesara demontarea celulelor, este recomandabil
sa solicitati interventia serviciului pentru clienti in acest scop.

5. Depozitare

Atunci cand bateriile sunt scoase din folosinta pentru o durata
de timp mai indelungata, acestea vor fi depozitate in stare de
completa incarcare in incaperi uscate si neafectate de ger.
Pentru a garanta starea de folosinta a baterii, se pot alege
urmatoarele tratamente de incarcare:
1.incarcare de compensatie lunard conform punctului

2.3, sau
2.1ncarcare de mentinere la o tensiune de incarcare de

2,27 V x numar de celule
La stabilirea duratei de viatd se va lua in consideratie durata
depozitarii.



6. Deranjamente
Atunci cand se stabilesc deranjamente la baterie sau la

aparatul de incarcare, se va solicita neintarziat interventia
serviciului pentru clienti. Valorile masuratorilor conform

7. Interval reumplere cu apa

3.3 usureaza cautarea defectului i indepartarea
deranjamentului. Un contract de servicii incheiat cu
noi usureaza recunoasterea la timp a defectiunilor.

Variantd PzM

Intervale reumplere cu ap&

PzM - 4 W (PzM + 50 Hz Cf‘= 1.2)

Exploatare 1 schimb'
20 cicluri (4 saptamani)

Exploatare 3 schimburi?
20 cicluri (2 saptamani)

PzM - 8 W (PzM + Hf Cf'= 1.10)

40 cicluri (8 saptamani)

40 cicluri (5 saptamani)

PzM - 13 W (PzM EC® + Hf Cf*=1.07)

65 cicluri (13 saptamani)

65 cicluri (8 saptamani)

Note

1 80 % DOD (adancime de descércare), 5 zile lucratoare/saptamana, temperaturi medii ale bateriei de 30 °C

2 Acest numar de cicluri poate fi mai mic, daca se lucreaza in 3 schimburi si la temperaturi ridicate ale bateriei!
3 Recircularea electrolitului

4 coeficient di incarcare

OPTIUNI
Sistem de completare cu apa

1. Utilizare

Sistemul de umplere cu apa este folosit pentru reglarea
automata a nivelului nominal al electrolitului. Gazele emanate in
timpul incarcarii se elimina prin orificiul de degazare.

Un obturator legat de flotorul bugonului permite controlul
cantitatii de apa necesara umplerii. Presiunea hidraulica
blocheaza scurgerea apei atunci cind este nevoie. Pentru
ca sistemul de umplere cu apa sa functioneze perfect,
trebuie respectate urmatoarele puncte:

2.1 Conectarea manuald sau automata

Umplerea trebuie realizata la sfirsitul incarcarii, agitarea
electrolituluii fiind optima in acel moment. Umplerea se
realizeaza prin conectarea racordurilor 6 si 7. Cuplajul manual
sau automatic trebuie efectuat in intervalele conform
punctului 7 (vezi punctul 7).

2.2 Timpul de umplere

Timpul de umplere depinde de obiectul utilizarii si de
temperatura bateriei in timpul functionarii. In general,
procesul de umplere dureaza aprox. citeva minutes si
poate varia in functie de tehnologie. apoi alimentarea cu
apa a bateriei trebuie oprita, daca este o umplere manuala.

2.3 Presiunea de lucru

Sistemul de umplere cu apa trebuie instalat in asa fel incit sa se
obtina o presiune a apei situata intre 0,2 si 0,6 bar

(o diferenta de inaltime de cel putin 2 m intre marginea superio-
ara a bateriei si marginea inferioara a cuvei de

umplere). Daca nu se respecta aceasta regula, sistemul

de umplere nu va functiona corect.

2.4 Puritate

Apa de umplere trebuie sa fie tratata (deionizata).
Conductibilitatea apei destinate umplerii bateriilor nu
trebuie sa depaseasca 30 uS/ cm max. Cuva si sistemul
de tubulatura trebuie curatate inainte de punerea in
functiune a sistemului.

2.5 Pozitionarea tuburilor pe baterie

Pozitionarea tuburilor intre elementii bateriei trebuie
efectuata in serie sau paralel urmarind cablajul electric deja
existent. Se reduce astfel riscul exploziei prin curenti de fuga
in cazul prezentei unor gaze explozive (EN 50272-3).

Nu conectati niciodata in serie mai mult de 18 elementi.

Nu este admisa nici o modificare.

2.6 Temperatura de functionare

In timpul iernii, bateriile echipate cu sistem aquamatic
trebuie incarcate/ umplute numai in séli cu temperaturi de peste
0°C.

2.7 Indicator de flux

Rotatia indicatorului de flux in timpul umplerii indica alimentarea
cu apa. Dupa inchiderea tuturor bugsoanelor indicatorul se
opreste, aratind astfel terminarea procesului de umplere.

. Rezervor

. Vana de izolare a rezervorului
. Electrovana

. Vana de umplere manuala

. Semnalizator de flux

. Priza rapida (tata)

. Priza rapida (mama)

. Incarcator

. Comanda
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Hawker agitator al electrolitului (accesoriu optional)

Agitatorul de electrolit (AE) al fiecarui element, prin

pompa de aer, serveste la evitarea stratificarii acidului cu

un coeficient de incarcare redus (1,07). Gratie AE se pot face
incarcari de scurta durata, incarcari partiale si la temperaturi
ridicate.

2. Functionare

AE HAWKER este format dintr-un sistem de tuburi integrat in
element. O pompa cu membrana (“‘HAWKER aeromatic®, fie
integrata in dispozitivul de incarcare, fie montata separat pe
baterie/ masina) declanseaza un curent usor de aer in element
ce duce la o circulatie a electrolitului in element. In functie de
tensiunea bateriei si de tipul pompei, fluxul de aer este continuu
sau intrerupt. Debitul de aer al pompei este adaptat in functie de
numarul de elementi. Asezarea tuburilor de agitare a electrolitului
trebuie facutd urmarind cablajul electric. Se reduce astfel riscul
exploziei prin curenti de fuga in cazul prezentei unor gaze
explozive (EN 50272-3)

2.1 Functionarea prin racordare separati

Legatura are loc prin conectarea racordului de la incarcator la cel
al bateriei (cu inel albastru).

2.2 Functioarea prin racordare automata

Legatura are loc prin conectarea prizelor de curent la prizele
integrate de circulatie a aerului.

2.3 Intretinerea filtrului de aer

In functie de conditile de mediu, inlocuiti filtrul de aer al pompei o
daté pe an. Numai dacé o cer conditiile de mediu Inlocuiti-I mai
des.

2.4 Intretinere / reparatie:

Verificati etanseitatea sistemului.In cazul scaparilor de

gaze, incarcatoarele Hawker afiseaza un mesaj de eroare.

In acest caz se produce o cumatare a profilului de incarcare pe
unul clasic (fara AE).

Trebuie inlocuiti elementii defecti sau tuburile defecte.

Pentru a se asigura o functionare corecta trebuie folosite numai
piese de schimb Hawker, de acelasi tip.

easyplus

Sistemul easyplus este un dispozitiv electronic on-board, care se
monteaza pe suprafata bateriei pentru a verifica temperatura,
nivelul electrolitului si echilibrul de tensiune si pentru inregistrarea
datelor bateriei. La conectarea cu incarcatoare cu comunicare de
tip HF (Lifeplus, Powertech), sistemul permite comunicarea cu
acestea.

1. Punerea fin funcfiune

in cazul deconectérii (datoritd montarii unui conector la baterie)
sistemul easyplus trebuie reconectat imediat
(timp maxim de intrerupere 24 de ore)

in conditii normale de lucru, LED-ul verde de pe easyplus se afla
in pozitia ON, cu lumina continua sau intermitenta. Sistemul

easyplus contine date despre baterie (numar de serie, capacitate,
tehnologie), inregistreaza datele din timpul functionarii (numarul
ciclurilor, temperatura, capacitate, ...) si transmite aceste date
catre incarcator in cazul utilizarii unor incarcatoare HF de tip
Lifeplus sau Powertech. Pe ecranul incarcatorului vor fi afisate
avertismente (nivelul electrolitului scazut, reumplere cu apa
necesara, descércare adanca, ciclu cotidian, temperatura prea
ridicata, abateri de tensiune). Unele din aceste informatii sunt
indicate si cu ajutorul LED-urilor de pe suprafata sistemului
easyplus.

Daca LED-ul albastru se afla in pozitie ON si lumineaza
continuu, bateria trebuie reumpluta cu apa.

Sistemul easyplus indica situatia in care bateria trebuie reumpluta.
El va comunica acest lucru si incarcatorului de tip HF, atunci cand
reumplerea nu a fost efectuata in timpul prevazut. Procesul de
ncarcare va fi intrerupt pana la efectuarea reumplerii cu apa.

LED

OFF Tensiune lipsa

Definitie

Masura
Verificati racordurile

LED verde intermitent (incet)

Tensiune si sistem in regula

LED verde permanent incarcare completa

LED rosu permanent

Descércare de adancime

incarcare imediata

LED rosu intermitent

Temperatura prea ridicata

Racire pana la atingerea unei
temperaturi normale

LED albastru intermitent

Deranj. echilibru tensiune

A se lua legatura cu Hawker Service

LED albastru permanent Nivel electrolit scazut

A se reumple cu apa

Dacé LED-ul albastru de pe sistemul Hawker easyplus se afla in
pozitia ON, bateria trebuie reumpluta cu apa cat mai curand.

inapoi la producator!
respectand toate normele.

normativelor si legilor in vigoare in tara respectival

Bateriile vechi cu acest insemn reprezint& un bun economic refolosibil si trebuie supuse procesului de reciclare.
Bateriile vechi, care nu sunt supuse procesului de reciclare, trebuie dispensate ca deseuri speciale,

Darea in folosinta a batteriilor si aparatelor de incarcare se va face numai conform regulilor, instructiunilor,

X
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