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Instrukcja eksploatacji Hawker perfect plus POLISH

Akumulatory trakcyjne do pojazdow

Akumulatory otowiowe z ogniwami PzS, PzB posiadajacymi ptyty pancerne

Dane znamionowe

1. Pojemnos¢ znamionowa Cg

2. Napigcie znamionowe

3. Prad wytadowania

4. Gegstos¢ znamionowa elektrolitu**
5. Temperatura znamionowa

6. Nominalny poziom elektrolitu

** Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

:patrz tabliczka znamionowa

:2,0Vx liczba ogniw

:Cs/5 godzin

11,29 kg/I

:30°C

:do oznaczenia poziomu elektrolitu ,max”

+ Przestrzega¢ instrukcji eksploataciji i
umiesécic¢ jg w widoczny sposob przy
stanowisku tadowania.

« Czynnosci obstugowe w baterii
Wykonywac¢ zawsze zgodnie z instrukcjami
personelu fachowego

« Przy wykonywaniu prac w baterii nosi¢
okulary i odziez ochronng.

+ Przestrzegac¢ przepisow BHP oraz postanowien
DIN VDE 0510 i DIN VDE 0105, czg$¢ 1.

+ Nie pali¢

+ Nie uzywac w poblizu baterii otwartego
ptomienia, zaru ani nie wytwarzac iskier,
poniewaz istnieje niebezpieczenstwo
wybuchu i pozaru.

+ Bryzgi kwasu, ktore dostaty sie do oka albo
na skore sptukac¢ duzg iloscig czystej wody.
Nastepnie niezwtocznie udac sig do lekarza.

+ Odziez zanieczyszczona kwasem wypra¢ w
wodzie.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji eksploatacji, wykonywania napraw z zastosowaniem czeéci innych niz oryginalne,
samowolnej ingerencji w konstrukcje, stosowania dodatkéw do elektrolitu (rzekome $rodki polepszajace dziatanie) wygasa
nasza odpowiedzialno$¢ z tytutu gwarancji. W przypadku baterii zgodnych z dyrektywg 94/9 EC ATEX nalezy przestrzega¢
wskazoéwek dotyczgcych utrzymania stopnia ochrony podczas pracy (patrz odpowiednie zaswiadczenie).

« Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru.

+ Unika¢ powstania krotkich spiec¢.

- Uwaga! Metalowe czesci ogniw baterii znajduja,
sig zawsze pod napigciem dlatego nie ktas¢ na
baterii zadnych przedmiotéw, ani narzedzi.

- Elektrolit posiada dziatanie silnie

«+ Nie przechyla¢ baterii. Uzywac jedynie
podnos$nikéw i urzadzen posiadajgcych
dopuszczenie, np. zawiesi zgodnych z VDI 3616.

+ Haki do podnoszenia nie mogg powodowac
uszkodzen ogniw, tgcznikow albo przewodow
przytgczeniowych.

« Niebezpieczne napigcie elektryczne.

« Zawsze uwazac na zagrozenia przy obstudze
baterii.
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1. Uruchamianie baterii napetnionych i natadowanych.

Uruchamianie baterii nie napetnionych patrz oddzielna
instrukcja. Sprawdzi¢ stan mechaniczny baterii. Przewod
odprowadzajgcy nalezy potaczy¢ w sposob zapewniajgcy
wtasciwy styk i prawidtowg biegunowo$¢. W przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do zniszczenia baterii, pojazdu albo
prostownika. W przypadku montazu wyprowadzenia baterii lub
wymiany tgcznika, znamionowy moment obrotowy dla $rub
mocujgcych powinien wynosic:

Stal

M 10 tacznik Perfect 25+- 2Nm

Jezeli okres pomiedzy wyprodukowaniem (dane umieszczone
na tabliczce znamionowej) a oddaniem do uzytku jest dtuzszy
niz 8 tygodni, lub gdy wskaznik poziomu elektrolitu sygnalizuje
niski jego poziom (patrz punkt 3.1.1), nalezy sprawdzi¢ poziom
elektrolitu. Jezeli bateria wyposazona jest w system uzupetnia-
nia poziomu elektrolitu (wyposazenie opcjonalne) nalezy
uzywac specjalnych narzedzi do usuwania korkéw BFS. W
przeciwnym przypadku ptywaki zamontowane w korkach moga,
zostac trwale uszkodzone. Uszkodzenie ptywaka moze dopro-
wadzi¢ do pdzniejszego przepetnienia ogniwa elektrolitem i
jego wycieku. Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu. Jezeli jest
on nizszy od poziomu deflektora lub gérnej krawedzi separa-
toréw, musi on zosta¢ uzupetniony wodg destylowana,

(DIN 435830, czesc¢ 4). Baterie nalezy dotadowac zgodnie z pkt.
2.2 poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ przy zastosowaniu
oczyszczonej wody, az do osiggnigcia poziomu nominalnego.

Eksploatacja akumulatoréw trakcyjnych do pojazdow jest
uregulowana przez EN 50272-3 (DIN VDE 0510, czg$¢ 3).
wAkumulatory trakcyjne do pojazdéw elektrycznych”.

2.1 Roztadowanie

Otwory wentylacyjne nie moga by¢ zamykane albo
przykrywane. Wtgczanie albo wytaczanie potaczen
elektrycznych (np. wtyczek) moze odbywac sie tylko przy
wytgczonym pradzie. W celu osiggniecia optymalnej trwatosci
nie nalezy dopuszcza¢ do roztadowania podczas eksploatacji
w zakresie wigkszym niz 80% pojemnosci znamionowe;j (rozta-
dowanie gtebokie). Odpowiada to gestosci elektrolitu rownej
1,14 kg/I przy temperaturze 30°C pod koniec procesu roztado-
wania baterii Hawker perfect plus. Roztadowane baterie nie
moga by¢ pozostawione w tym stanie, muszg by¢ natychmiast
naladowane. Dotyczy to réwniez baterii czgsciowo roztadowanych.

2.2 £adowanie

£adowanie mozna przeprowadzi¢ jedynie prgdem statym.

Dla baterii Hawker perfect plus dopuszczalne sg wszystkie
metody tadowania podane w DIN 41773 i DIN 41774.
Podtgczac tylko do prostownikéw przystosowanych do danej
wielkosci baterii, aby unikngéprzecigzen przewodow elektrycz-
nych i stykdw, niedopuszczalnego gazowania i wyptywania
elektrolitu z ogniw. W obszarze gazowania nie wolno prze-
kracza¢ pragdow granicznych, zgodnie z EN 50272-3. Jezeli
prostownik nie zostat zakupiony razem z bateria, wéwczas



celowe jest zlecenie serwisowi producenta sprawdzenie
przydatnosci prostownika. Podczas tadowania trzeba dba¢

o wtasciwe odprowadzenie powstajgcych gazow. W trakcie
tadowania nalezy otworzy¢ drzwi, otworzy¢ albo zdjg¢ pokrywe
skrzyni baterii, lub ostony komory, w ktérej zamontowana jest
bateria. W czasie tadowania bateria musi by¢ wyciagnigta

z komory wozka. Wentylacja musi odpowiada¢ normie

EN 50272-3. Korki na ogniwach powinny pozosta¢ zamknigte.
Baterie nalezy podtaczy¢ do wytgczonego prostownika z
zachowaniem wtasciwej biegunowosci (plus do plusa minus
do minusa). Nastepnie nalezy wtgczy¢ prostownik. Podczas
tadowania temperatura elektrolitu zwigksza sig¢ 0 0k.10°C z
tego powodu tadowanie powinno zosta¢ rozpoczete jedynie
gdy temperatura elektrolitu jest nizsza niz 45°C. Temperatura
elektrolitu baterii powinna wynosi¢ przed tadowaniem co
najmniej +10°C, gdyz w przeciwnym wypadku nie uzyska sig
petnego natadowania. Dla Hawker perfect plus tadowanie
uwaza sig za zakonczone, jezeli ggstosc¢ elektrolitu i napigcie
baterii zachowujg statg warto$¢ przez 2 godziny.

Hawker perfect plus z mieszaniem powietrzem: jesli $wieci sie
Swiatto ostrzegawcze na pompie / kontrolerze lub jesli sygnat
defektu pojawia sie na systemie mieszania elektrolitu, sprawdzczy
system przewodow jest wtasciwie podtgczony i czy nie ma
wyciekow z tegoz systemu lub sprawdzpunkt ,,uszkodzenia”
zgodnie z instrukcjg (pkt: 3.4. Obstuga) Pompa powietrza nie
moze by¢ odtgczona podczas tadowania

2.3 £adowanie wyréwnawcze

£adowanie wyréwnawcze stuzy do zapewnienia trwatosci i
utrzymania pojemnoéci. Jest ono konieczne po wystgpieniu
gtebokiego roztadowania, po powtarzajgcych sie nie
catkowitych tadowaniach i po tadowaniach wg charakterystyki
IU. £adowanie wyréwnawcze nalezy wykonywac bezposrednio
po tadowaniu normalnym. Prad tadowania moze wynosi¢ max
5A /100 Ah pojemnosci znamionowej (zakonczenie tadowania
patrz. Pkt. 2.2). Zwraca¢ uwage na temperature!

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30°C jest okreslana jako temperatura
znamionowa. Wyzsze temperatury skracajg trwatos$¢ a nizsze
temperatury zmniejszajg istniejgca do dyspozycji pojemnos¢.
55 °C stanowi temperature graniczng i nie jest ona
dopuszczalna jako temperatura eksploatacyjna.

Gesto$¢ nominalna elektrolitu odnosi sig do 30°C i
nominalnego poziomu elektrolitu w stanie catkowicie
zatadowanym. Wyzsze temperatury powodujg zmniejszenie,
a nizsze temperatury powodujg zwigkszenie gestosci
elektrolitu. Zwigzany z tym wspétczynnik wynosi

-0,0007 kg/! - K, np. gestosc¢ elektrolitu 1,28 kg/l w 45°C
odpowiada gestosci 1,29 kg/I w 30°C. Elektrolit musi
odpowiada¢ przepisom czystosci wg DIN 43530, czgs$¢ 2.

3. Obstuga techniczna
3.1 obstuga wykonywana codziennie.

Po kazdym roztadowaniu nalezy poddac baterig tadowaniu.
Hawker perfect plus/perfect plus z mieszaniem elektrolitu:
Na koncu tadowania dola¢ oczyszczonej az do zyskania
nominalnego poziomu elektrolitu. Poziom elektrolitu powinien
siggac¢ powyzej ostony przeciwrozpryskowej lub goérnej
krawedzi separatoréw oraz nie moze wypadac ponizej
oznaczenia poziomu elektrolitu ,min”.

3.1.1 Wskaznik poziomu napefniania

W przypadku baterii z wskaznikiem poziomu napetniania,
Swiecacy wyswietlacz powinien by¢ obserwowany codziennie.
Swiatlo Zielone = poziom OK

Swiatlo czerwone, migajace = poziom zbyt niski. Trzeba
sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne sprawdzenie poprzez
odkrecenie korkéw baterii lub poprzez sprawdzenie pozyciji
ptywaka systemu aquamatic), nastepnie pod koniec tadowania
nalezy uzupetni¢ zdemineralizowang wode. Trzeba zwréci¢
uwage iz wyswietlacz zawsze powigzany jest z okreslonym
typem ogniwa, stad nalezy zapoznac sie z dodatkowa instrukcja
pt ,Miesigczna konserwacja”- rozdziat 3.3

3.2 Obstuga wykonywana, co tydziern

Po tadowaniu nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa pod
katem zabrudzen oraz uszkodzer mechanicznych wszystkich
czesci sktadowych baterii, a w szczegdlnosci nalezy zwrdci¢
baczng uwage na gniazdo bateryjne oraz kable. Przy zastoso-
waniach specjalnych tadowanie wg charakterystyki IU nalezy
przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze (patrz pkt. 2.3)

3.3 Obstuga przeprowadzana, co miesigc

Na koncu procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ napigcia
wszystkich ogniw baterii blokowych, przy wtgczonym prostow-
niku. Po zakonczeniu tadowania nalezy zmierzy¢ i zanotowac
gestosc¢ i temperature, a takze poziom napetnienia (w przypadku
obecnosci czujnikéw poziomu napetnienia) wszystkich ogniw.
Jezeli wystgpig istotne zmiany w stosunku do wynikéw poprze-
dnich pomiaréw albo réznice migdzy ogniwami lub bateriami
blokowymi, wéwczas w celu przeprowadzenia dalszej kontroli
lub naprawy nalezy wezwac¢ serwis. Powinien on by¢ prze-
prowadzony po petnym tadowaniu i minimum 2 godzinnym
spoczynku baterii. Pomiary i zapisy:
+ Petne napigcie
+ Napigcia na ogniwo
+ Jesli odczyty napigcia sg nie regularne, nalezy sprawdzi¢
S.G. kazdego ogniwa

3.4 Obstuga przeprowadzana kazdego roku

Zgodnie z EN 1175-1 nalezy jg zleca¢ elektrykowi raz w roku.
Kontrole opornosci izolacji baterii nalezy przeprowadza¢ wg
DIN EN 60254-1. Zmierzona oporno$¢ izolacji baterii nie moze
by¢ mniejsza niz 50 Q /Vnapiecia znamionowego, zgodnie z
prEN 50272-3 (DIN VDE 0510, cze$¢ 3).W przypadku baterii o
napieciu znamionowym do 20 V, minimalna warto$¢ opornosci
izolacji wynosi 1000 Q. Hawker perfect plus z mieszaniem
elektrolitu: Filtr pompy powietrza musi by¢ sprawdzony w
czasie przegladu rocznego | ewentualnie przeczyszczony lub
wymieniony. Wczesniejsza wymiana jest konieczna jesli z
nieokreslonych powodoéw (niema wyciekéw z przewodow
powietrza) $wieci sig sygnat defektu na systemie mieszania
elektrolitu na baterii lub prostowniku (na pompie powietrza
DC lub na zdalnym kontrolerze). W czasie rocznego przegladu
nalezy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie pompy powietrza.

Baterie nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystym i suchym,
aby unikng¢ powstania pradéw petzajacych. Czysci¢ zgodnie z
instrukcjag ZVEIl ,,Czyszczenie akumulatorow trakcyjnych
pojazdow”. Nalezy odsysac ciecz, znajdujacg sie w skrzyni
akumulatorowej i usuwac jg zgodnie z przepisami. Uszkodzenia
izolacji skrzyni nalezy naprawia¢ po uprzednim oczyszczeniu
uszkodzonego miejsca, aby zapewni¢ odpornos¢ izolaciji.
Zgodng z prEN 50272-3 (DIN VDE 0510, czgs$¢ 3) i unikng¢
korozji skrzyni. Jezeli konieczne jest wymontowanie ogniw,
wowczas celowe jest wezwanie w tym celu serwisu.

5. Magazynowanie

Jezeli akumulatory zostajg wytgczone na dtuzszy czas z
eksploatacji, wéwczas nalezy je magazynowac w stanie
catkowicie natadowanym, w pomieszczeniu suchym i
zabezpieczonym przed mrozem.W celu zapewnienia gotowosci
baterii do pracy, nalezy stosowa¢ nastgpujace sposoby
tadowania:
1. tadowanie wyréwnawcze wg. Pkt.2.3
co miesigc
2. tadowanie konserwacyjne przy napigciu
tadowania 2,23 V x liczba ogniw.
Okres magazynowania nalezy uwzgledni¢ przy okreslaniu
okresu uzytkowania.

6. Usterki

Jezeli stwierdzi si¢ wystepowanie usterek w baterii lub
prostowniku, wowczas niezwtocznie nalezy wezwac serwis.
Wyniki pomiaréw, dokonanych zgodnie z pkt 3.3, upraszczaja,
ustalenie przyczyn usterek i ich usuwanie. Zawarcie umowy
serwisowej z nami utatwia rozpoznanie usterek we wtasciwym
czasie.



OPCJE

Aquamatic system uzupetniania wody (opcja)

System uzupetniania wody dla automatyczne utrzymywania
wtasciwego poziomu elektrolitu. Gazy tadowanie
odprowadzane sg przez ujscie na kazdym ogniwie.

Zawor i ptywak wspolnie kontrolujg process uzupetniania wody
i utrzymujg wtasciwy poziom wody w kazdym ogniwie. Zawor
pozwala przeptywac¢ wodzie do kazdego ogniwa a ptywak
zamyka zawdr gdy poziom wody osiggnie wtasciwy poziom.

Dla operacji uzupetniania wody “bez-btgdu”, postepuj zgodnie
z instrukcja;

2.1 Reczne lub automatyczne podtgczanie

Bateria powinna mie¢ uzupetniony poziom wody tuz przed
zakonczeniem petnego tadowania, poniewaz w tym punkcie
bateria osigga okreslony stan wtasciwego poziomu mieszania
elektrolitu. Napetnianie ma miejsce gdy tgcznik (7) zbiornika
podtaczony jest do potaczenia (6) na baterii.

2.1.1 Jesli uzywa sie rgcznego podtaczenia bateria powinna
by¢ potgczona do systemu uzupetniania tylko raz w
tygodniu (Hawker perfect plus).

2.1.2 Jesli automatycznego potgczenia (z zaworem
magnetycznym kontrolowanym przez aparature
tadujaca) przetacznik gtowny prostownika wybiera
wtasciwy moment uzupetniania wody.

Uwaga: W tym przypadku zaleca si¢ uzupetniane wody
co najmniej raz w tygodniu dla zapewnienia wtasciwego
poziomu elektrolitu (Hawker perfect plus).

2.1.3 W przypadku pracy zmianowej lub warunkéw pracy w
wysokiej temperaturze, moze zaistnie¢ koniecznos¢
skrocenia odstgpow czasowych miedzy uzupetnianie
wody.

2.2 Czas uzupetniania wody

Zalezy on od poziomu eksploatacji | temperatury baterii.
Generalnie, proces uzupetniania wody zajmuije kilka minut i
moze by¢ rozny dla réznych typow baterii; po tym czasie, gdy
uzupetnianie jest reczne, doptyw wody do zbiornika powinien
zostac odcigty.

2.3 Cisnienie robocze

System uzupetniania wody powinien by¢ tak zainstalowany aby
ci$nienie wody osiggneto od 0,2 do 0,6 bara (zawieszamy
zbiornik na wysokosci co najmniej 2 m roznicy gornej czesci
baterii i najnizszej czesci zbiornika). Przy odstgpstwach od tej
reguty system moze dziata¢ nieprawidtowo.

2.4 Czystosc

Woda dla uzupetniania w baterii musi by¢ oczyszczona.
Powinna ona mie¢ przewodnictwo nie wiekszg niz 30 pS/cm.
Zbiornik | orurowanie musi by¢ oczyszczony przed uzytkowa-
niem.

2.5 System orurowania baterii

System orurowania poszczegolnych ogniw musi biec wzdtuz
elektrycznego obwodu baterii. Ogranicza to mozliwo$¢ wycieku
w obecnosci gazéw elektrolitowych mogacych doprowadzi¢ do
wybuchu (EN 50272-3). Mozna potaczy¢ maksymalnie

20 ogniw szeregowo.

System nie moze by¢ modyfikowany na wtasng reke.

2.6 Temperatura prac

W zimie, baterie wyposazone w Aquamatic moga by¢
tadowane | uzupetniany moze by¢ ich poziom wody tylko w
temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

2.7 Kontrola uzupetniania wody

Wskaznik uzupetniania wbudowany w rurke dostarczajgcag
wode do baterii monitoruje proces uzupetniania. W czasie
wptywania wody porusza si¢ obrotowo dysk wbudowany we
wskaznik. Gdy wszystkie zawory sg zamknigte dyska staje,
wskazujac, ze proces uzupetniania jest zakoriczony.

]
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. zbiornik

polaczenie wyplywu z zaworem kulowym
wtyczka z zaworem magnetycznym
wtyczka z zaworem kulowym

kontrola przeplywu

polaczenie

podlaczenie

prostownik
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przelacznik gléwny prostownika



System cyrkulaciji elektrolitu (opcja)

System ten oparty jest zasadzie wpompowywania powietrza do
poszczegodlnych ogniw. Zabezpiecza on przed powstaniem
warstw natadowanego elektrolitu, tadowanie jest
optymalizowane za pomocg wspotczynnika tadowania 1,07.
Cyrkulacja elektrolitu jest szczegoélnie przydatna przy silnych
obcigzeniach, krotkich czasach tadowania, dotadowaniach i
pracy w wysokiej temperaturze.

2. Funkcje

System cyrkulacji elektrolitu Hawker’a sktada si¢ z orurowania
dopasowanego do ogniw. Pompa Hawker Aeromatic
diaphragm jest dopasowana do prostownika lub zawieszona
osobno na baterii lub pojezdzie. Pompa ta Przesyta staby
impuls powietrza do kazdego ogniwa, ktéry powoduje
powstanie strumienia powietrza w kazdym ogniwie. Strumien
ten jest ciggty lub pulsacyjny zaleznie od napigcia lub typu
pompy. llos¢ powietrza jest dopasowywana do ilosci ogniw
baterii. Orurowanie to musi biec wzd+tuz istniejgcego systemy
przewodow elektrycznych. Ogranicza to podatno$¢ na wybuch
przy wyciekach w obecnosci gazéw elektrolitu (EN 50272-3).

2.1 Uzytkowanie z osobnym systemem orurowania

Powietrze jest dostarczane, gdy system rurek prostownika jest
podtaczony do systemu rurek baterii (niebieskim tgcznikiem).

Wszelkie wymienione dane

1e mog3 ulec

2.2 Uzytkowanie z automatycznym potgczeniem
orurowania

Potgczenie wtyczki tadowania z wbudowanym doptywem
powietrza automatycznie dostarcza powietrze do baterii.

2.3 Dbatosé o filtr powietrza

Zaleznie od warunkow pracy, filtr powietrza w pompie powinien
by¢ zmieniany co najmniej raz na rok. W rejonach silnego
zanieczyszczenia powietrza filtr ten powinien by¢ sprawdzany
czesciej | w miarg potrzeby wymieniany.

2.4 Naprawa | konserwacja

System ten musi by¢ sprawdzany pod wzgledem wyciekow.
Prostowniki Hawker wy$wietlg informacje o btedzie dla
wskazania wycieku. Czasem w przypadku wycieku
charakterystyka krzywej tadowania jest wskazywana przed
standardowg krzywg (bez mieszania elektrolitu).

Uszkodzone czgsci i orurowanie musi by¢ wymienione. Tylko
oryginalne czesci Hawker’a moga by¢ stosowane, poniewaz sg
one zaprojektowane specjalnie dla pomp dostarczajacych
powietrze, zapewnia to prawidtowg prace systemu.

ie bez powiadomienia.
Rzeczywista zawarto$¢ moze nieznacznie réznic sie od opisanej.

Z powrotem do producenta!

Stare baterie oznaczone takim znaczkiem nadajg si¢ do ponownego uzytku i musza,

zosta¢ poddane procesowi recyklingu.

Stare baterie, ktére nie zostang poddane procesowi recyklingu, nalezy traktowac jak

odpady o charakterze szczegolnym.
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