Power Full Solutions™

Instrukcja obstugi i wykaz

Baterie trakcyjne natadowane suche PzS i PzB

Uzupetnienie do instrukcji obstugi Hawker perfect plus.

BEZPIECZENSTWO:

@HAWKER

POLISH

Przestrzega¢ instrukcji obstugi i umiesci¢ w widocznym
miejscu w poblizu stanowiska tadowania!

Interwencje na bateriach moze wykonywac¢ wytgcznie
wykwalifikowany personel.

Przy kazdej interwencji na bateriach nalezy zaktadac¢
okulary i ubranie ochronne.

Przestrzegac¢ przepisdw zapobiegania wypadkom i norm
EN 50272-3, EN 50110-1.

Zakaz palenia.
Nie uzywac¢ ptomienia i iskier w poblizu baterii ze
wzgledu na ryzyko wybuchu i pozaru.

W przypadku przedostania si¢ kwasu do oczu lub
kontaktu ze skora, nalezy je obficie optukac czystg
woda. Skontaktowac sie natychmiast z lekarzem.
Optuka¢ wodg ubrania pokryte kwasem.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru - unika¢ zwar¢.
Uwaga! Czegséci metalowe elementoéw baterii sg zawsze
zasilane, z tego powodu nie nalezy nigdy umieszcza¢ na
baterii narzedzi lub przedmiotéw metalowych.
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Elektrolit jest silnie korodujacy.
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Nie przewracac¢ baterii.

Stosowac wytgcznie odpowiednie maszyny do
podnoszenia i transportu, np. Wyposazenie do
podnoszenia zgodne z VDI 3616. Haki do podnoszenia
nie mogg powodowac uszkodzen elementow. Ztgcza lub
kable podtaczeniowe.

Niebezpieczne napigcie elektryczne

Zwraca¢ uwage na ryzyka zwigzane z bateriami.
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Prawo do gwarancji jest anulowane w przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, wykonywania napraw z zastosowaniem innych czesci niz oryginalne,
samodzielnych interwencji, stosowania dodatkéw do elektrolitu, wody nie destylowanej lub nie demineralizowanej. Kazda usterka lub nieprawidtowe dziatanie
baterii, tadowarki lub akcesoridow muszg zosta¢ oznakowane i zasygnalizowane naszemu dziatowi obstugi po sprzedazy. Zgodnie z dyrektywg ATEX 94/9EC,
w przypadku baterii nalezy przestrzegac¢ zalecen podanych w instrukcji obstugi (patrz odpowiedni atest).

Wypetnione wykazy muszg by¢ zwrécone do producenta baterii!

Baterie natadowane, suche sg dostarczane w stanie natadowania, bez
kwasu wewnatrz ogniw. Na zaméwienie mogg zosta¢ dostarczone pojemniki
z elektrolitem gotowym do uzycia. Ptytki ujemne sg zabezpieczone przed
korozjg. Kazde ogniwo jest zamknigte zatyczkg zapewniajgcg szczelnosé
podczas przechowywania. Ogniwa lub baterie nalezy przechowywa¢ w
pomieszczeniu suchym i chtodnym, zabezpieczonym przed wiatrem,
deszczem i $niegiem. Nie przechowywac ponad 2 lata. Nie nalezy
zdejmowac zatyczek zamykajgcych.

1. Kontrola

Instalacja baterii i tadowarki musi by¢ kontrolowana w celu sprawdzenia
prawidfowego stanu mechanicznego. Wszystkie kable muszg by¢ podtgc-
zane w taki sposob, aby zapewni¢ dobry styk i zgodnos$¢ polaryzacii.
Wszystkie podtaczenia przykrgcane w obwodzie muszg by¢ dokrecone dla
zapewnienia niezawodnego styku. Dla baterii z podtaczeniami Srubowymi
nalezy sprawdzi¢ moment dokrecenia.

Mosigdz

M 10 25+/-2 Nm

Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie tadowarki.
Sprawdzi¢ polaryzacje (plus z plusem, minus z minusem).

Przed napetnieniem ogniwa, nalezy sprawdzi¢ czy specyfikacje DIN EN
50272-3 lub stosowane obecnie w kraju i dotyczgce instalacji i wentylacji sg
przestrzegane.

2. Napetnianie ogniw

Jezeli ogniwa sg dostarczane luzem, nalezy je zainstalowac¢ w skrzynce
zgodnie z planem obcigzenia. Jezeli elektrolit nie zostat dostarczony przez
Hawker, nalezy zwr6ci¢ uwage, aby poziom zanieczyszczen byt zgodny z
DIN 43 530 czgs$¢ 2. Kwas do napetniania musi mie¢ gesto$¢ zgodna z
ponizszg tabela;: Jezeli ggstosc¢ elektrolitu jest rozna od wartosci podanych w
tabeli 1, nalezy podjg¢ odpowiednie $rodki ostroznosci przy mieszaniu wody
z kwasem.

Tabela 1
Gama Kwas do Gestos¢ nominalna (kg/I)
napetniania (kg/l} uzyskiwana po natadowaniu
30°C 15°C 30°C
PzSiPzB 1,28 1,29 1,29

Temperatura kwasu napetniania musi znajdowac sie w zakresie miedzy 15
30°C. Temperatura musi zosta¢ zmierzona i zanotowana przed
napetnieniem. Po zdjeciu zatyczek transportowych, napetni¢ ogniwa do
ostony lub gornej krawedzi separatora. Do wykonania operacji nalezy
stosowac wyposazenie kwasoodporne. Zabrania si¢ uzywania zatyczek
transportowych na bateriach w czasie eksploatacji. Nalezy je zastgpi¢
zatyczkami z zaworem.
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Wyzsze temperatury zmniejszajg gestosc elektrolitu, wyzsze
temperatury zwigkszajg jg. Wspotczynnik korekcyjny temperatury dla
gestosci wynosi -0,0007 kg/I na °C.

Na przyktad: ggstos¢ elektrolitu 1,28 kg/I przy 45°C odpowiada ggstosci
1,29 kg/! przy 30°C.

3. Okres nieprzewodzenia

Po napetnieniu ogniw, baterie nalezy odstawi¢ na 2 godziny dla zapewnienia
impregnacji ptytek i separatoréw. Przez ten okres, dla ogniw dostarczanych
luzem, nalezy sprawdzi¢ za pomocg woltomierza, czy polaryzacja baterii
odpowiada podanej na stykach lub pokrywach. Przykreci¢ podtaczenia
Srubowe do stykéw. Umiesci¢ zatyczki ze wskatinikiem poziomu.

Napetni¢ kazde ogniwo elektrolitem do ostony lub gornej krawedzi
separatora. Podtaczy¢ wtyczke do baterii zgodnie z polaryzacjg, aby
zapobiec nieprawidtowemu tadowaniu i uszkodzeniu tadowarki i baterii.
Nastepnie, w zaleznos$ci od ilo$ci ogniw, zmierzy¢ i zapisa¢ temperature i
gestos¢ elektrolitu w przynajmniej 2 na 4 ogniwach (ogniwa kontrolne) (patrz
punkt 6).

4. Uruchomienie

Bardzo wazne jest, aby pierwsze tadowanie byto kompletne i w miare mozli-
wosci zostato wykonane bez przerw. Temperatura elektrolitu nie moze prze-
kracza¢ 55°C w czasie uruchamiania, w innym przypadku nalezy

przerwaé¢ tadowanie. Po uruchomieniu, napiecie, gestos¢ elektrolitu i
temperature wszystkich ogniw nalezy zanotowac z podaniem daty i czasu
(patrz punkt 6). W czasie uruchomienia, nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie
ogniwa wydzielajg gaz pod koniec tadowania. £adowanie jest zakonczone
kiedy gestosc elektrolitu i napigcie kazdego ogniwa nie zwigkszajg sig w
ciggu dwoch godzin.

4.1 Uruchomienie przez tadowanie normalne

f£adowanie odbywa sie za pomocg odpowiedniej tadowarki. Po zakonczeniu
tadowania, gesto$¢ nominalna elektrolitu musi wynosi¢ +0.01 kg/I. Jezeli
uzyskuje si¢ jednolitg gestosc elektrolitu bez wzrostu napigcia
jednostkowego ogniw lub elementéw jednoczegsciowych (dla fadowarek U,
brak spadku pragdu tadowania), bateria jest gotowa do uzytku. W czasie
tadowania, wysoko$¢ poziomu elektrolitu zwigksza sig.

4.2 Uruchomienie przez dotadowanie wyréwnawcze

Dotadowanie wyréwnawcze odbywa sie za pomocg odpowiedniej tadowarki
dziatajgcej w trybie wyréwnania (patrz instrukcja techniczna).

Tabela 2

Maksymalny dopuszczalny prady tadowania na 100 Ah C;

Wykres tadowania Prad tadowania

I-Wykres tadowania 5A
Wa/WoWa
przy 2,4 V/ogniwo 8 A, malejaco do

przy 2,65 V/ogniwo 4A

Warunki konca tadowania sg takie same jak w przypadku punktu 4.1

4.3 Poziom elektrolitu

W czasie tadowania, poziom elektrolitu wzrasta. Jezeli maksymalny poziom
elektrolitu zostanie przekroczony, nadmiar nalezy odessac.

Jezeli poziom elektrolitu znajduje si¢ ponizej poziomu minimalnego,

nalezy uzupetni¢ elektrolit do podanego poziomu.

4.4 Gestosc elektrolitu

Jezeli gestosc¢ elektrolitu po uruchomieniu jest za wysoka, nalezy cze$¢
elektrolitu zastgpi¢ wodg demineralizowang zgodnie z DIN 43 530 czes¢ 4.

Kazdy wyciek lub odprysk kwasu musi by¢ doktadnie usuniety i
zneutralizowany. Mozna to wykonac¢ za pomocg roztworu sody (1 kg sody na
10 litréw wody) lub innego odczynnika neutralizujgcego. Zapobiega¢
przedostaniu sie tych $rodkéw do wnetrza ogniw. Kazdy ptyn znajdujacy sie
w skrzynce musi zosta¢ odessany i usunigty zgodnie z zaleceniami.
Powierzchnia baterii musi by¢ czyszczona, nalezy jg my¢ stodka woda pod
niskim ci$nieniem, z zatozonymi i zamknietymi zatyczkami. d’Instrukcja
obstugi baterii Hawker perfect plusk dla baterii dotyczy eksploatacji baterii.
Bateria osigga pojemno$¢ nominalng po przynajmniej 10 cyklach
tadowania.



6. Wyciag

Typ baterii: : Bateria nr: (patrz tabliczka identyfikacyjna)

« Gestos¢ kwasu napetniania: (kg/l) przy: [*C]

« Uruchomienie wykonane przez (firma) :

* Nazwisko: Podpis:
« Uruchomienie zostato wykonane zgodnie z punktami: 410 4.20
« Uruchomienie rozpoczegto dnia: data: czas.
Ogniwa kontrolne” Nr. Nr. Nr. Nr.
Pomiar -

2 godziny po napetnieniu

Gestos¢ elektrolitu (kg/l)

Temperatura elektrolitu (°C)

Gestosc elektrolitu skorygowana
dla temperatury (patrz punkt 2) (kg/I)

"Ogniwo lub element jednoczesciowy, nr poczgtkowy przy styku dodatnim baterii.
Dla elementow jednoczesciowych, gestosc¢ elektrolitu ogniwa przy styku dodatnim musi by¢ zmierzona dla kazdej celi.

Inne uwagi:




Nr.? Napiecie Gestos¢ Temperatura Nr.? Napiecie Gestos¢ Temperatura
vVl [kg/1] ['C] vl [kag/1] ['Cl
1 25
2 26
3 27
4 28
5 29
6 30
7 31
8 32
9 33
10 34
11 35
12 36
13 37
14 38
15 39
16 40
17 41
18 42
19 43
20 44
21 45
22 46
23 47
24 48

"Ogniwo lub element jednoczesciowy, nr poczatkowy przy styku dodatnim baterii.
Dla elementéw jednoczesciowych, gestos¢ elektrolitu ogniwa przy styku dodatnim musi by¢ zmierzona dla kazdej celi.

Zuzyte baterie z niniejszym symbolem stanowig dobra ekonomiczne, ktére mozna ponownie wykorzysta¢ i musza zosta¢
objete procesem utylizacji.
Zuzyte baterie, jezeli nie sg objete procesem utylizacji, muszg zostac¢ usunigte jako odpady toksyczne zgodnie
z odpowiednimi przepisami.
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Wszelkie wymienione dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia. Rzeczywista zawartoS¢ moze nieznacznie réznic sig od opisanej.



